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Dichtemessung im Beton-Restwasser

In Deutschland werden gegenw"rtig im Jahr ca. 40niidransportbeton hergestellt. Rund 2 bis 3%kdiawen $blicherweise nicht
verarbeitet werden. Diese Betonrestmasse staispielsweise aus Beton, der vom Kunden nicht ebgenavurde, oder von Beton,
der nach der Lieferung an den Innenw"nden derdllmehtiter der Lieferfahrzeuge haftet. Kann detearBstmasse nicht recycelt werden,
muss sie als Sonderm$ll teuer entsorgt werden.

Die Transportbetonindustrie bem$ht sich schoretmitdahren um einen 'bergang von einer reineargatgystechnik zu einer Material-
wirtschaft in geschlossenen Stoffkreisl"ufen. Biesrerfordert neue Messsysteme und neue Teckmoligi Firma *Werne & Thiel sen-
sortechnic? hat sich dieser Herausforderung angenamhemt dem *OLAS-Messsystem? (Optical Light tidss&@gnsor) ein revolu-
tion"res Online-Messverfahren zur Bestimmungaiiee Bon Betonrecyclingwasser entwickelt.

Die frlhere Firma *Arnold Automation? " Die Entwicklung des OLAS-Messsystems, €@h-AS bedient sich eines ausgekl!gelten
bekannt als Pionier von Feuchtemesssga Online-Messsystem zur Bestimmung defarot-Absorptions-Messverfahrens, bei dem
temen in der Betonproduktion " wurde infFeststoffgehalts von Betonrecyclingwassgas Messlicht !ber Lichtwellenleiter in das
Jahr 2002 von der "\Werne & Thiel sensorbegann vor knapp zehn Jahren. Heute steMedium eingekoppelt wird. Auf Wunsch
technic? Ibernommen. Neben der kontinuein zuverl#ssig funktionierendes und wirtann der OLAS mit dem OLAS-TPC (OLAS-
ierlichen Weiterentwicklung der bew#hrterschaftliches Messsystem zur Verflgung, dd@such-Panel-Controller), einer optimierten
Arnold-Feuchtemesssonden haben sich diee Serienreife erlangt hat. Auswerte-, Anzeige- und Steuereinheit zu
neuen Inhaber auf die Entwicklung innovaenannt ist der OLAS nach seiner Funktieinem vollst#ndigen Messsystem erg#nzt
ver industrieller Sensortechnik spezialisietOptical Light Absorption Sensor?. Dewerden.

Anforderung und Eigenschaften

F!r einen geschlossenen Materialkreislauf
in der Betonproduktion wird nach ENO8
gefordert, dass die Dichte im Restwasser-
becken den Grenzwert von 1,07 kg/l nicht
Iberschreitet. Der Standard-Messbereich
des OLAS liegt zwischen 1,000 kg/l und
1,150 kg/l und !bersteigt somit den gefor-
derten Bereich bei weitem. Damit ist es
auch bei einer kurzzeitigen $berschreitung
des Grenzwerts m%dglich, zuverl#ssig den
maximalen Dichtewert zu erfassen und
durch Frischwasserzugabe wieder zu senken.

Mit dieser weltweit patentierten Entwick-
lung ist es nun m%glich, die Betonqualit#t
durch automatische und kontinuierliche Mes-
sung der Dichte des Betonrecyclingwassers
erheblich zu verbessern. Mittlerweile stehen
die Resultate von ausgiebigen Langzeittests
mit den ersten Serienger#ten des OLAS-
Messsystems zur Verflgung:

Bereits im November 2007 wurde ein

OLAS-Messsystem zur $berwachung der
Restwasserdichte bei der Firma tHolcim Kies
und Beton AG? in Diessenhofen (Schweiz)
in Betrieb genommen. Das Res!mee nach
lber einj#hrigem Einsatz im t#glichen Be-
trieb von Betriebsleiter Florian Mascherin:
1Durch das Messger#t und die digitale

Anzeige der Restwasserdichte sind wir
jederzeit 'ber die aktuelle Dichte im Rest-
wasserbecken informiert. Wir k%nnen den
Wert direkt in die Produktionssteuerung ein-
flieGen lassen. Dadurch haben sich die Qua-
lit#t und insbesondere die Konstanz der
Werte aus dem Chargenprotokoll und der
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Frischbetonkontrolle wesentlich verbessert. Dassiéesdsy fast bung. Weitere Stimmen von Anwendern bescheidégsnes sich
wartungsfrei und die Anzeige liefert uns Messwentehaher bei dem OLAS-Messsystem um ein durchdachtestivieaaved

Genauigkeit.2 flexibles Messsystem handelt, das entscheidendbdiagen
kann, bei Verwendung von Betonrecyclingwasser Betbnpro-
Erfolgreiche Praxistests duktion eine hohe Betonqualit#t sicherzustellen.

Ein Auszug der technischen Details dieses Messsyeigt die
Im Sommer 2008 wurde das OLAS-Messsystem im Raum Freibooyativen Ans#tze dieser Entwicklung. Das Gasitittlkeine
auf mehreren Betonanlagen in Steuerungen defBomar Elec- Einschwingzeit von unter 40 msec und kann noclidiiess
tronic? integriert. Die Stimmen der Betriebsieitérerantwortlich- intensit#ten von 1/10.000.000 der Maximalintensitfiterl#ssig
en loben zusammenfassend die Pr#zision der Medimudgyer- erfassen und anzeigen. Die interne Aufl%sung d8sMakssys-
l#ssigkeit des OLAS-Messsystems in Bezug auf Sauberkeiteomslist sogar noch h%her. Gerade bei hochdichten Medien wie
Wartung, die t#gliche Zeitersparnis sowie dieckiafélandha- Betonrecyclingwasser ist die Durchdringung destidWies enorm und
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Von der Messeinheit (OLAS) werden zwdDie Auswerte- und Anzeigeeinheit (OLAS-
bis zu 20 m lange, mit einer SchutzleitungPC) ist ebenfalls eine Neuentwicklung. Die
umhllite Glasfaserleitungen zur MessstellBedienung erfolgt !ber einen Touch-
geflhrt. Eine Glasfaserleitung ist dabei micreen. Der groGe LCD-Grafikbildschirm er-
dem optischen Sender, die andere mit detaubt eine einfache und !bersichtliche Be-
Empf#nger verbunden. Beide Leitungedienung. Die Eingabe einer Eichkurve er-
m!nden schliedlich im Sensorkopf, welcheolgt im Teach-In-Verfahren. Es k%nnen bis
an geeigneter Stelle in das Recyclingwagu 8 verschiedene Eichkurven mit jeweils bis
ser getaucht wird. Durch Verwendung eineas 40 Eichpunkten eingegeben werden.
Lichtleitersystems enth#lt der Messkopf keie Eichkurven k%nnen graphisch oder als
nerlei Elektronik und ist damit vollkommeFabelle dargestellt und editiert werden. Es
unempfindlich gegen'ber elektromagnetiist auch ein Messschreiber-Modus w#hlbar,
schen St%rungen. Da keinerlei R!cksicht algr die Darstellung des Messsignals wie
sperrige Elektronik genommen werden mugdsi einem Transientenrekorder gestattet. An
kann der Messkopf auterdem #uQerst konaie Auswerte- und Anzeigeeinheit kann auf
pakt und Platz sparend aufgebaut werdemWunsch ein externer PT100-Temperatursen-
und ist besonders leicht zu installieren. sor angeschlossen werden, um die Tem-
Dank dieser Anordnung befindet sich di@eratur des Messmediums auf dem gemein-
das OLAS-Messsystem kann seine St#rkeensible Messelektronik aulerhalb desamen Display anzuzeigen. Die Auswerte-

ausspielen. Messmediums und weit entfernt von Stdnd Anzeigeeinheit verflgt 'ber alle be-
ungen verursachenden Starkstromger#té@nnten Standard-Signalausg#nge.
Systemaufbau (Pumpen, R!hrmotoren), was das Messsys-

tem dauerhaft robust und extrem st%rsictizie Eichung des Messsystems gestaltet sich
Das OLAS-Messsystem besteht aus eimeacht. Durch die Positionierung des Messehr einfach. Es werden zun#chst mehrere
Messeinheit, dem eigentlichen OLAS unkbpfes im Ansaugbereich der Pumpe misgtrschiedene Proben im Dichtebereich von
einer Anzeige- und Steuereinheit, derder OLAS immer die tats#chliche Dichtbeispielsweise 1,000 bis 1,150 kg/l vorbe-
OLAS-Touch-Panel-Controller (OLAS-TRigs der Produktion zugefthrten Restwassersitet, wobei die Probe zum Nullabgleich
Beide Einheiten sind !ber eine RS485ber OLAS weist zudem eine einzigartigaus klarem Wasser bestehen sollte. Die
Schnittstelle miteinander verbunden. Danfitemdlichtunterdrickung auf. Es wird niclitalbautomatische Eichprozedur des OLAS-
kann die Messeinheit von der Anzeige- undur 1Gleichlicht® (Sonnenlicht etc.) untefFPC gestattet nun auf einfachste Weise die
Steuereinheit weit entfernt angeordnet seidr!ckt, sondern auch Wechsellichtkompadirekte Eingabe der Eichpunkte. Dazu wird
Der OLAS kann aber auch direkt mit denenten, beispielsweise von Leuchtstoffer Messkopf in die erste Probe getaucht,
Prozesssteuerung verbunden werden, en¥dhren. Durch die hohe Fremdlichtunteler Messwert automatisch abgespeichert
weder !ber die besagte RS485-Schnittstelldrickung kann auf optische Blenden verund unmittelbar danach der mit einem
oder eine optionale 4-20 mA-Schnittstellezichtet werden. Ar#fometer ermittelte Referenz-Dichtewert
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Optical Light Absorptions Sensor (olas)
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